HY.33

Heteschroefpasta

Toepassingen

* pmin =~ 0,10
voorkomt het kleven en vastlopen
van connectorelementen
metallurgisch-geschikt - reageert
niet met schroefmaterialen bij
hoge temperaturen

bredere
) ) Hot screw paste /
verwerkingstemperatuurbereik: HeiBschraubenpaste
-40 tot +1200 ° C (-40 tot 2192 °
F)
HY.55 is een homogene, blauwgrijze hete voordelen

schroefpasta, die perfect geschikt is voor het
smeren van schroeven die worden gebruikt in
toepassingen bij hoge temperaturen.

hogetemperatuurschroeven in thermische
energiecentrales (turbinebouten, flenzen,
enz.)

petrochemische sector

automotive industrie (emissiesystemen)
verwarmingssystemen

niet-destructief losdraaien van hete schroeven

HY.55 bevat geen vrije zware metalen zoals
lood, koper, aluminium, zwavel of molybdeendi-
sulfide, waarvan bekend is dat ze bij hogere
temperaturen met het schroefmateriaal reageren
en deze vervolgens verzwakken.

Voor de ontwikkeling van HY.55 werden innovati-
eve vaste smeermiddelen gebruikt. Deze stoffen
zorgen ervoor dat er geen reacties plaatsvinden
tussen het schroefmateriaal en het smeermiddel.

Dus als u betrouwbaarheid bij hoge tempera-
turen nodig heeft, kunt u altijd op HY.55 vertrou-
wen!
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HYTORC smeermiddelen

Productoverzicht

Waarom de kwaliteit van

smeermiddelen belangrijk is
Bij schroefprocessen is een optimale
conversie van het koppel in de
klemkracht is nodig om zo weinig
mogelijk energie te verbruiken. Onze
innovatieve bevestigingsmiddelen en
koppelgereedschappen doen een

zeer goede baan, maar toch een grote
een deel van de energie gaat verloren
door wrijving. Dus, op de gebruikelijke
wrijvingscoéfficiénten slechts 10% van
de gebruikte energie wordt omgezet in
klemkracht!

50% verlies van energie
door wrijving van het

verbindingsoppervlak AUz il e

energie door wrijving
van de schroefdraad

De oplossing voor dit probleem is het
gebruik van smeermiddelen. Deze
verminderen over het algemeen de
wrijving, zodat bij gebruik van gesmeerde
verbindingscomponenten een veel hogere
klemkracht kan worden bereikt. Bovendien
wordt de gedeeltelijke overbelasting van het
oppervlak, die het wrijvingsoppervlak van
het verbindingselement op de lange termijn
vernietigt, gereduceerd. Het resultaat is een

langere levensduur van het materiaal.
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Waarom HY?

Als u onze speciale HY-smeermiddelen
gebruikt, zijn er nog meer voordelen:

Ten eerste krijgt u alles uit één hand

en ten tweede zijn de hoogwaardige
smeermiddelen precies afgestemd op het
betreffende toepassingsgebied.

Voor u betekent dit minder inspanning in
het inkoopproces en kan men er zeker
van zijn dat de wrijvingscoéfficiénten
reproduceerbaar en dus voorspelbaar
zijn. Dit optimaliseert de uitvoering van
het draaimoment in de klemkracht en de
verbinding wordt veilig en duurzaam.
Door de keuze van het juiste smeermiddel
voorkomt u ook dat het materiaal van de
verbinding wordt beschadigd, wat kan
gebeuren bij het gebruik van verkeerde
pasta’s.

Onze producten op een rijtje

HY .50 Speciale smeerpasta

HY .52 Speciale witte smeerpasta
HY .55 Hete schroefpasta

HY .56 Hoge temperatuurpasta
HY .61 Penetrerende spray

HY .73 Schoonmaakmiddel voor
metaal

'
HY.55 |
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Slechte smering vergeleken met goede smering
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Slechte smering Goede smering

Overzicht smeermiddelen

Wrijvingscoéfficiént | Temperatuurbereik | Typische toepassing

HY.50 Pasta 0.05 - 0.08 p min -35-450°C/ * Precisiewerk
-31 - 842 °F ") » Assembleren en inlopen van onderdelen
HY.52 Pasta 0.1 B min -25-110°C/ * Voor schone verbindingen — ook in de
-13 - 230 °F voedingsindustrie
* Onregelmatige en trillende bewegingen
HY.55 Pasta 0.09 — 0.12 p min -40 - 1.200 °C / ¢ Toepassing bij hogere temperaturen
-40 - 2.192 °F
HY.56 Pasta 0.12 p min -20 - 1.000 °C / e Een hogere wrijvingscoéfficiént
-4 - 1.832 °F
HY.61 Penetratiespray | — -40-80°C/ ¢ Voorbehandeling bij loshalen
-40 - 176 °F
HY.73 Reiniger - +21 °C/ ¢ Voorbehandeling bij smeren
70 °F

*) Temperatuurbereik applicatie HY.50:

-25t0 400 °C (-13 - 752 °F): algemeen smeermiddel

-35t0 450 °C (-31 - 842 °F): assemblagetoepassingen (dunne laag)
tot 630 °C (1.166 °F): met gereduceerde toevloed van zuurstof
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